Kto zniszczyt pokrywe?
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Wprowadzenie

Degradacja chemiczna

Degradacja fotochemiczna

Blakniecie kolorow

Uszkodzenia pod wptywem wysokiej temperatury
Spuchniete bagbelki

Zmiana wymiarow pokrywy

Ptaska warstwa oddzielajgca przy babelkach
Zapadniete babelki

Rozwarstwienie

Dziury na gérnej powierzchni

Kondensacja

Babelki wypetnione wodg

Rozdzielenie materiatu na zgrzewie
Odksztatcone bagbelki/ dziury w materiale powtoki

Procedura i wymogi dotyczgce reklamacji
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Podczas chlorowania szokowego, poziom S$rodkéw dezynfekujgcych zostaje
podwyzszony z normalnych 2-4 ppm (gdzie ppm to liczba czesci na milion) do 10
ppm, a nawet 30 ppm, jak ma to miejsce w okresie zakwitu glonow.

Wzrost zawartosci Srodka dezynfekujgcego pozwala wyeliminowaé skazenie
basenu spowodowane przez substancje obcg, a produktom ubocznym takim jak
chloraminy, wydostac sie z basenu w postaci gazowe;.

W rezultacie poziom aktywnych srodkéw dezynfekujgcych w basenie szybko wraca
do réwnowagi.

Jednakze, pokrywa basenu rozsunieta podczas chlorowania szokowego jest
narazona na intensywne dziatanie utleniacza, a takze uwiezienie pod nig
produktéw ubocznych, co zmniejsza skuteczno$é oczyszczania chemicznego.

Gdy basen jest narazony na czynniki powodujgce zaktdcenie przyjetego w branzy

stanu rownowagi, czy tez podczas chlorowania szokowego, nalezy zdjgé pokrywe
i zakry¢ nig basen dopiero po ustabilizowaniu sie poziomu utleniacza.
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Podsumowanie danych dotyczgcych rownowagi chemicznej

Substancja ldealny zakres

Sol 2500-4000

Stabilizator Zalezy od zawartosci chloru,
zapotrzebowania i typu

Chlor wolny 2.0-4.0 ppm

Chlor zwigzany <0.2 ppm

Chlor catkowity TC=FC+CC

Brom ogotem 4.0-6.0

pH 7.2 -7.8 pH

Catkowita alkalicznos¢ 80-120 ppm

Zawartosc¢ wapnia (twardosc) 150 -400 ppm

Suma substancji rozpuszczonych <2000 ppm

Fosforan
Metale ciezkie

07/02/2019

jak najmniegj
jak najmniegj

Copyright Plastipack 2019 V2

chlorowania szokowego oraz
chemikaliéw wykracza poza.
Gwarantuje to, ze pokrywa spt
przekroczy oczekiwang zywotno
zdrowie uzytkownikow, dfugowi‘
rur i armatury basenu.



e Wiele automatycznych systemow dozujgcych i sSrodkow do odkazania
stonej wody dziata poprzez uwalnianie lub wytworzenie okreslonej
ilosci chloru i osiggnieciu ustalonego wskaznika.

e Po umieszczeniu nowej pokrywy w takim systemie wazne jest
monitorowanie rownowagi parametrow wody i dostosowanie ich do
oszczednego trybu, jaki taka pokrywa zapewnia.

e Umieszczona na basenie pokrywa zapobiegnie zanieczyszczeniom,
zmniejsza fotolize chemiczng, a w niektorych przypadkach hamuje
wzrost glonow. Czynniki te redukujg wymagania chemiczne basenu.

e Jesli nie uwzglednimy oszczednosci zwigzanych z pokrywg, poziom
srodkow chemicznych w basenie moze przypadkowo wzrosnac.
e Dzieki monitorowaniu basenu przez kilka dni, mozliwe jest

zmniejszenie zapotrzebowania na srodki chemiczne w basenie przy
jednoczesnym zapewnieniu dziatanie pokrywy.
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e Wiekszosc problemow zwigzanych z przedwczesng
degradacjg wynika z podwyzszonych poziomow
srodkow chemicznych w basenie.

e Nagte pogorszenie stanu pokrywy jest czesto wynikiem
chlorowania szokowego.

e Zauwazalne skutki:

* Ptowienie dolnej czesci ostony.

* Ptowienie obszycia/krawedzi.

e Kruszenie materiatu - w szczegolnosci warstwy z bgbelkami.

e Duza ilo$¢ osadu na pokrywie.

e Utlenianie srub oczkowych.

e Silny zapach chloru.
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Niestety, powszechne problemy zwigzane z niewfasciwym
przechowywaniem mozna rozpoznac po pasmach nieréwnosci w
poprzek basenu.

llos¢ pasm zwieksza sie w miare zblizania do systemu nawijania lub na
krawedziach sktadania w przypadku systemow sktadanych. Dzieje sie
tak, gdy przechowywana pokrywa jest przez dtuzszy czas narazona na
bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego.

Bubble Covers (pokrywy solarne) sg przeznaczone do podgrzewania
wody i izolowania basenu, aby utrzymaé w nim ciepto. Ekspozycja na
systemie nawijania powoduje gwattowny wzrost temperatury w
Srodku szpuli. Podczas przeprowadzania testow termometry wskazaty
temperature do 80 °C.

PE (polietylen) jest tworzywem termoplastycznym, co oznacza, ze staje
sie plastyczny, gdy pokrywa osigga punkt mieknienia Vicata. Gdy
pokrywa ostygnie, materiat dopasowuje sie do ksztattu szpuli i
odksztatcenie jej rownej powierzchni.

W skrajnych przypadkach pokrywy moga sie nawet utleniac, a warstwy
materiatu sklejacd.
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Pecznienie bgbelkdw jest rzadkg przyczyng reklamacji i czesto jest

mylone z kurczeniem sie.

Chociaz nie jest catkowicie jasne, jakie doktadne warunki wywotujg
ten efekt, wydaje sie, ze kluczowymi czynnikami sg cisnienie
atmosferyczne, temperatura wody i poziom substancji chemicznych

W basenie.

Cechy charakterystyczne:

e Babelki stawiajg opor pod naciskiem.
e Materiat pokrywy posiada grudki tworzgce przypadkowe faty
na pokrywie.
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Ptowienie pokrywy jest wynikiem wysokiego poziomu srodkow
chemicznych i czesto wysokiej temperatury, na przyktad w wannie z
hydromasazem.

Pierwszg oznakg degradacji chemicznej sg babelki pojawiajgce sie na
spodzie pokrywy.

Ptowienie pokrywy jest zwykle zauwazalne, gdy warstwa bgbelkowa
zaczyna sie kruszy¢ i tatwo peka.

W skrajnych przypadkach, takich jak na zamieszczonym zdjeciu, gdy
ostona zostata zastosowana w wannie z hydromasazem, potgczenie
wysokich poziomow srodkéw chemicznych i wyzszych temperatur
spowodowato dramatyczne pogorszenie wygladu i wtasciwosci ostony.
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Kurczenie sie pokrywy zdarza sie, i
zwykle jest spowodowane przez
pecznienie pecherzykow.
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Celem Plastipack jest usuniecie jak
najwiekszej ilosSci naprezen z materiatu. Jesli
nastgpi wyzwolenie skurczu, materiat
powinien obkurczyc sie tylko o 1- 2% jego
catkowitej dtugosci.

Chociaz staramy sie na ile sie da
wyeliminowaé naprezenia, nie jest mozliwe
wyeliminowanie wszystkich z nich podczas
procesu produkcyjnego.

Powszechng praktyka w branzy stato sie
nadwymiarowanie pokrycia o0 2% w celu
zapewnienia pokrycia basenu przy
niewielkim obkurczeniu wobec pierwotnych
wymiaréw
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Dtugos¢ basenu +2% sprzed obkurczenia
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Zjawisko to ma miejsce, gdy ptaska, gorna warstwa pokrywy
zaczyna odwarstwiac sie od materiatu wokot profilu
babelkowego.

Rozwarstwienie to zwykle wystepuje, gdy pokrywa zaczyna
ulegac degradacji pod wptywem srodkéw chemicznych lub
promieni UV, osiggajac koniec swej zywotnosci.

Jednak problem ten moze sie rowniez pojawic¢ na skutek
przegrzania. Jak wspomniano w czesci ,,Przegrzanie systemu
nawijania”, pokrywa moze osiggnac temperature do 80 °C, co
moze spowodowac trwate jej uszkodzenie, a nawet problem
taki jak rozwarstwienie.

Jest najczesciej widoczne w przypadku, gdy gorna warstwa
wykonana jest z ciemnych/nieprzezroczystych materiatow.
Mozna temu zapobiec dzieki monitorowaniu rezimu
stosowanych srodkéw chemicznych i zachowaniu
odpowiednich warunkéw przechowywania.

Copyright Plastipack 2019 V2




e Opis:
e Pecherzyki w dolnej warstwie pokrywy wypuszczajg powietrze.
Najczesciej spotykane zjawisko w materiatach o grubosci 12 mm,
jak na zdjeciu po prawej stronie.

® Przyczyna:

o Efekt ten wystepuje bardzo rzadko i moze by¢ spowodowany
nagromadzeniem trojchlorku azotu (NCI3), ktéry jest jedna z
chloramin wytwarzanych podczas reakcji pochodnych kwasu
podchlorawego (HOCI) i amoniaku (NH3) w cieptej wodzie.

e Jest to czesto oznaka nagromadzenia TDS (tacznych
rozpuszczonych ciat statych) i CC (chloru zwigzanego).

e Rozwigzanie:

e Skfad chemiczny wody w basenie mozna przywrécic¢ do stanu
rownowagi poprzez zdjecie pokrywy i wstepne wykonanie
chlorowania do punktu przetamania lub spuszczenie czesci
nasyconej wody i zastgpienie jej Swiezg.

* Niestety, nawet gdy to nastgpi, bgbelki nie powrdca do
poprzedniego stanu, ale dziatania podjete w celu rozwigzania
problemu zapobiegng takiej zmianie w przysztosci po wymianie
pokrywy.
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Nasze materiaty bgbelkowe sg wykonane z dwdch
warstw materiatu: ptasko wyttaczanego gérnego
arkusza i wyttaczanego arkusza, ktory jest formowany

e ———————— prézniowo w profil bgbelkowy.
l l l l l Tuz po tym, jak forma utworzy babelek, gorna
powierzchnia jest laminowana do babla.
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \ Po zwigzaniu, powietrze wewnatrz bgbelka zostaje
uszczelnione w profilu, tworzac trwate potaczenie

miedzy warstwami.
Aby zapewni¢ bezpieczne wigzanie materiatu,

Plastipack opracowat wtasne praktyki testowe, podczas
podcisnienia, zmuszajgc powietrze do rozszerzania sie

w wnetrzu pecherzykdw.

Nasze materiaty sg regularnie testowane, aby zapewnic
trwate i mocne laminowanie.
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Rozwarstwienie zdarza sie niezwykle rzadko i najczesciej
w wyniku przegrzania sie pokrywy podczas
przechowywania poza basenem.

Po ztozeniu lub pozostawieniu bez pokrowca na
systemie nawijania materiat szybko sie nagrzewa i
powoduje rozszerzanie sie powietrza w pecherzykach.
W niezwykle rzadkich przypadkach moze to powodowac
rozszerzanie sie powietrza, naciskajgc warstwy
materiatu w obszarze oddzielania pecherzykdw.

Mozna tego unikng¢ dzieki zastosowaniu arkusza
termoizolacyjnego.

W przypadku rozwarstwienia bez oznak niewtasciwego
przechowywania nalezy niezwtocznie skontaktowac sie
z Plastipack.
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Jest to czestsze zjawisko niz mozna by sie tego
spodziewac. Mate zgrupowania przebic lub
przetaré sg czesto powodowane przez ptaki.
Na naszym placu testowym posiadamy rodzine
mew srebrzystych, ktéra jak sie wydaje bardzo
lubi¢ dziobac nasze pokrywy testowe.

e Uwaga: Do tej chwili nie podjeto zadnych
dziatan wymierzonych przeciwko rodzinie mew
srebrzystych!

Odkrylismy, ze kilka ptyt CD zwisajgcych ze

sznurka powoduje odbicia, ktdre zniechecajg
ptaki do pozostawania w poblizu basenow.
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Od czasu do czasu moze wydawac sie, ze w bgbelkach
pojawity sie mate kropelki wody.

Jest to wynik skraplania pary wodnej z powietrza
wewnatrz pecherzykow.

Nie stanowi to powodu do niepokoju i jest naturalnym
zjawiskiem wynikajgcym z roznicy temperatur miedzy
basenem a powietrzem.

Wraz ze wzrostem temperatury woda odparuje do
powietrza w pecherzykach, i nie bedzie to miato
negatywnego wptywu na wydajnos¢ ani trwatosc
pokrywy.

Polimer, z ktérego wykonana jest pokrywa, jest
odporny na wnikanie wody, wiec wszelkie pecherzyki
wypetnione wodg sg wynikiem pekniecia.
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Jak wspomniano w czesci dotyczgcej kondensacji, nieuszkodzony babel
nie moze napetnic sie woda.

Zazwyczaj najbardziej zauwazalnym znakiem pekniecia babelka lub
babelkdw na pokrywie jest rozrastanie sie glonéw lub gromadzenie sie
zanieczyszczen w bgbelku.

Poniewaz bgbel sam nie moze sie otworzyé, jesli nastapi pekniecie w
materiale, pierwszym krokiem do zidentyfikowania przyczyny jest
poszukiwanie miejsca pekniecia.

Czestg przyczyng, zwykle wystepujacy, gdy system nawijania jest
ustawiony zbyt daleko od basenu lub pokrywa jest zdejmowana
recznie, jest przetarcie dolnej czesci banki. Pekniecie jest
spowodowane ocieraniem o szorstkie powierzchnie i krawedzie.

Mozna to fatwo zidentyfikowaé, odwracajgc pokrywe w dotknietym
obszarze i naciskajgc barnke. W miare wzrostu nacisku mozna zobaczy¢
babelki lub wode wyrzucajacg sie z dotknietego obszaru.
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Linia rozerwania pojawia sie jako drobna przerwa wyciek przy krawedzi
spoiny, ktory nie wykazuje sladow wydtuzenia polimeru.

Linie s3 spowodowane uszkodzeniem materiatu podczas spawania. Moze to
by¢ spowodowane przez:

e Nagromadzenie sie pozostatosci na klinie rozgrzanej zgrzewarki klinowe;.

e Brud zebrany z podtoza i jego uwiezienie na klinie.

e Niewspotosiowosé klina.

e Zbyt duzy nacisk ze strony rolki dociskowe;.

Wszyscy producenci pokryw przeprowadzajg konserwacje maszyn i regularnie
czyszczg podtoze zgrzewania. Jednak w rzadkich przypadkach udaje sie
uzyska¢ wynik zgrzewania i wada pozostaje niezauwazona az do momentu
awarii.

Istniejg tasmy, ktére moga taczyé ze sobg materiaty. Nie jest to trwate
rozwigzanie. Jesli zdarzy sie to we wczesnym okresie uzytkowania pokrywy,
lepiej poprosi¢ o jej wymiane w firmie, ktdra jg dostarczyta, niz podejmowac
proby jej naprawy.
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Soczewkowanie jest spowodowane peknieciem jednej z folii

podczas produkgiji.

Moze to by¢ spowodowane procesem znanym jako ,zelowanie”
polimerow lub przez nieroztopiony lub zweglony kawatek
polimeru lub resztek, ktory przechodza przez linie produkcyjna.
Powoduje to odksztatcenie pecherza w ksztatcie tzy.
Soczewkowanie moze pojawiac sie zaréwno w warstwie gornej,

jak i bgbelkowej.

Na gornej warstwie pojawi sie jako otwor odstaniajgcy wnetrze

banki.

Na warstwie bgbelkowej bedzie sciga¢ gérng warstwe w dot,

wptywajac na profil pecherzykdow.

Plastipack stale monitoruje produkcje, aby méc natychmiast
zareagowac na zauwazong niedoskonatosc¢ na linii. Jednak
niestety niektdre soczewki przechodza niezauwazone.
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Jesli otrzymasz rolke z soczewkami, ktore
sprawia, ze materiat nie nadaje sie do uzytku,
nie wahaj sie z nami skontaktowac.

Kontaktujac sie z nami, podaj date ze stempla
lub arkusza kontroli jakosci. W ten sposéb
mozemy przesSledzi¢ materiat z naszej produkgiji i
surowce.



Jesli masz problem z pokrywa i potrzebujesz ustalié, co
spowodowato problem lub usterke wymagajgca
wymiany pokrywy Plastipack, postepuj zgodnie z
ponizszym przewodnikiem.

Wymagane informacje i zdjecia:

Opis: nazwa materiatu, konstrukcja i grubos¢ bagbelka.

Wymiary: Wptyw na rozmiar pokrywy.

Sledzenie kontroli jakosci: Plastipack przesledzi materiaty i surowce,
z ktérych sg tworzone pokrywy. Z tego powodu wymagamy
informac;ji z datownika na krawedzi spoiny materiatu lub numeru QC
(numer arkusza kontroli jakosci) z rolki/rolek, z ktérych materiat
zostat wyprodukowany.

Informacje o basenie: Aby zrozumie¢, co stato sie z pokrywa, podaj
jak najwiecej informacji o Srodowisku chemicznym basenu.

Zdjecia: w wiekszosci przypadkéw mozemy ustalié, co stato sie z
materiatem na podstawie zdjecia. Aby to zrobié, zrdb zdjecie catej
pokrywy, a takze zblizenie, aby pokazaé konkretny problem.

Aby pomoc Plastipack, nalezy przygotowac liste kontrolng dla
problemu zwigzanego z ostong Solar na naszej stronie pobierania.

Rok Miesigc Dzien

Gwarancje Plastipack obowigzujg miedzy nami jako producentem materiatu,
z ktérego wykonana jest pokrywa, a sprzedawca. W zwigzku z tym nie
bedziemy komentowaé zadnych problemdw zwigzanych z pokrywa
przestanych nam przez uzytkownikéw koncowych.

Jesli posiadasz pokrywe i masz problem, ktory wymaga dziatania lub
porady:

Skontaktuj sie z firmg, ktdra dostarczyta pokrywe, podajac jak
najwiecej informacji.

Skontaktujg sie z nami, jesli uznaja, ze wymaga to naszej uwagi, a my
uruchomimy odpowiednig procedure po zapoznaniu sie z danymi.
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