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Degradacja chemiczna 
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Podczas chlorowania szokowego, poziom środków dezynfekujących zostaje 

podwyższony z normalnych 2-4 ppm (gdzie ppm to liczba części na milion) do 10 

ppm, a nawet 30 ppm, jak ma to miejsce w okresie zakwitu glonów. 

 

Wzrost zawartości środka dezynfekującego pozwala wyeliminować skażenie 

basenu spowodowane przez substancję obcą, a produktom ubocznym takim jak 

chloraminy, wydostać się z basenu w postaci gazowej. 

 

W rezultacie poziom aktywnych środków dezynfekujących w basenie szybko wraca 

do równowagi.  

 

Jednakże, pokrywa basenu rozsunięta podczas chlorowania szokowego jest 

narażona na intensywne działanie utleniacza, a także uwięzienie pod nią 

produktów ubocznych, co zmniejsza skuteczność oczyszczania chemicznego. 

 

Gdy basen jest narażony na czynniki powodujące zakłócenie przyjętego w branży 

stanu równowagi, czy też podczas chlorowania szokowego, należy zdjąć pokrywę 

i zakryć nią basen dopiero po ustabilizowaniu się poziomu utleniacza. 
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Idealne poziomy środków chemicznych w basenach przydomowych 
   
 

 

Podsumowanie danych dotyczących równowagi chemicznej 

Substancja Idealny zakres 

Sól 2500-4000  

Stabilizator Zależy od zawartości chloru, 
zapotrzebowania i typu  

Chlor wolny 2.0-4.0 ppm 

Chlor związany <0.2 ppm 

Chlor całkowity TC=FC+CC 

Brom ogółem 4.0-6.0  

pH 7.2 -7.8 pH 

Całkowita alkaliczność 80-120 ppm 

Zawartość wapnia (twardość) 150 -400 ppm 

Suma substancji rozpuszczonych <2000 ppm 

Fosforan jak najmniej 

Metale ciężkie jak najmniej 

 
 
 

 

 

99% problemów związanych z pokrywami można by 

uniknąć dzięki odpowiedniej regulacji chemicznej. 

Należy zawsze zdejmować pokrywę podczas 

chlorowania szokowego oraz gdy poziom 

chemikaliów wykracza poza stan równowagi. 

Gwarantuje to, że pokrywa spełni lub nawet 

przekroczy oczekiwaną żywotność, a także zapewni 

zdrowie użytkowników, długowieczność okładziny, 

rur i armatury basenu. 

 

07/02/2019 Copyright Plastipack 2019 V2 



Degradacja chemiczna 
 
 

• Wiele automatycznych systemów dozujących i środków do odkażania 
słonej wody działa poprzez uwalnianie lub wytworzenie określonej 
ilości chloru i osiągnięciu ustalonego wskaźnika. 

• Po umieszczeniu nowej pokrywy w takim systemie ważne jest 
monitorowanie równowagi parametrów wody i dostosowanie ich do 
oszczędnego trybu, jaki taka pokrywa zapewnia. 

• Umieszczona na basenie pokrywa zapobiegnie zanieczyszczeniom, 
zmniejsza fotolizę chemiczną, a w niektórych przypadkach hamuje 
wzrost glonów. Czynniki te redukują wymagania chemiczne basenu. 

• Jeśli nie uwzględnimy oszczędności związanych z pokrywą, poziom 
środków chemicznych w basenie może przypadkowo wzrosnąć. 

• Dzięki monitorowaniu basenu przez kilka dni, możliwe jest 
zmniejszenie zapotrzebowania na środki chemiczne w basenie przy 
jednoczesnym zapewnieniu działanie pokrywy.    
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Degradacja chemiczna 
 
 

• Większość problemów związanych z przedwczesną 
degradacją wynika z podwyższonych poziomów 
środków chemicznych w basenie. 

• Nagłe pogorszenie stanu pokrywy jest często wynikiem 
chlorowania szokowego. 

• Zauważalne skutki: 
 

• Płowienie dolnej części osłony. 
• Płowienie obszycia/krawędzi. 
• Kruszenie materiału - w szczególności warstwy z bąbelkami. 
• Duża ilość osadu na pokrywie. 
• Utlenianie śrub oczkowych. 
• Silny zapach chloru. 
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Przegrzanie systemu nawijania 
 

 

Niestety, powszechne problemy związane z niewłaściwym 

przechowywaniem można rozpoznać po pasmach nierówności w 

poprzek basenu. 

Ilość pasm zwiększa się w miarę zbliżania do systemu nawijania lub na 

krawędziach składania w przypadku systemów składanych. Dzieje się 

tak, gdy przechowywana pokrywa jest przez dłuższy czas narażona na 

bezpośrednie działanie światła słonecznego. 

Bubble Covers (pokrywy solarne) są przeznaczone do podgrzewania 

wody i izolowania basenu, aby utrzymać w nim ciepło. Ekspozycja na 

systemie nawijania powoduje gwałtowny wzrost temperatury w 

środku szpuli. Podczas przeprowadzania testów termometry wskazały 

temperaturę do 80 ˚C. 

PE (polietylen) jest tworzywem termoplastycznym, co oznacza, że staje 

się plastyczny, gdy pokrywa osiąga punkt mięknienia Vicata. Gdy 

pokrywa ostygnie, materiał dopasowuje się do kształtu szpuli i 

odkształcenie jej równej powierzchni. 

W skrajnych przypadkach pokrywy mogą się nawet utleniać, a warstwy 

materiału sklejać.  
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Warstwa 
termoizolacyjna 

(ochronna) 

Brak warstwy 
(brak ochrony) 

Do 30 °C 
chłodniej 

Energia 
słoneczna 

(ogrzewanie) 

Warstwa 
termoizolacyjna 

Energia słoneczna 
(ogrzewanie) 



Zwiększenie objętości bąbelków 
 

 

 

Pęcznienie bąbelków jest rzadką przyczyną reklamacji i często jest 

mylone z kurczeniem się. 

 

Chociaż nie jest całkowicie jasne, jakie dokładne warunki wywołują 

ten efekt, wydaje się, że kluczowymi czynnikami są ciśnienie 

atmosferyczne, temperatura wody i poziom substancji chemicznych 

w basenie. 

 

Cechy charakterystyczne: 
 

• Bąbelki stawiają opór pod naciskiem.  
• Materiał pokrywy posiada grudki tworzące przypadkowe łaty 

na pokrywie. 
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Płowienie pigmentu 
 

 

Płowienie pokrywy jest wynikiem wysokiego poziomu środków 

chemicznych i często wysokiej temperatury, na przykład w wannie z 

hydromasażem. 

 

Pierwszą oznaką degradacji chemicznej są bąbelki pojawiające się na 

spodzie pokrywy. 

 

Płowienie pokrywy jest zwykle zauważalne, gdy warstwa bąbelkowa 

zaczyna się kruszyć i łatwo pęka. 

 

W skrajnych przypadkach, takich jak na zamieszczonym zdjęciu, gdy 

osłona została zastosowana w wannie z hydromasażem, połączenie 

wysokich poziomów środków chemicznych i wyższych temperatur 

spowodowało dramatyczne pogorszenie wyglądu i właściwości osłony. 
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Obkurczanie pokrywy 
 

 

 

Kurczenie się pokrywy zdarza się, i 

zwykle jest spowodowane przez 

pęcznienie pęcherzyków. 

 

 

Kurczenie jest wynikiem działania 

polimeru uwalniającego naprężenia w 

materiale, gdy zyskuje on ruchliwość 

molekularną. 

 

 

W miarę nagrzewania się materiału 

polimer nabywa zdolność do usuwania 

wszelkich naprężeń nagromadzonych w 

materiale. 
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 Obkurczanie pokrywy 
 
 

 

Celem Plastipack jest usunięcie jak 

największej ilości naprężeń z materiału. Jeśli 

nastąpi wyzwolenie skurczu, materiał 

powinien obkurczyć się tylko o 1- 2% jego 

całkowitej długości. 

 

Chociaż staramy się na ile się da 

wyeliminować naprężenia, nie jest możliwe 

wyeliminowanie wszystkich z nich podczas 

procesu produkcyjnego. 

 

Powszechną praktyką w branży stało się 

nadwymiarowanie pokrycia o 2% w celu 

zapewnienia pokrycia basenu przy 

niewielkim obkurczeniu wobec pierwotnych 

wymiarów  
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Długość basenu +2% sprzed obkurczenia 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Długość basenu +2% pod obkurczeniu 
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Odrywanie się fragmentów górnej warstwy 
 

 

 

 
Zjawisko to ma miejsce, gdy płaska, górna warstwa pokrywy 
zaczyna odwarstwiać się od materiału wokół profilu 
bąbelkowego. 
Rozwarstwienie to zwykle występuje, gdy pokrywa zaczyna 
ulegać degradacji pod wpływem środków chemicznych lub 
promieni UV, osiągając koniec swej żywotności. 
Jednak problem ten może się również pojawić na skutek 
przegrzania. Jak wspomniano w części „Przegrzanie systemu 
nawijania”, pokrywa może osiągnąć temperaturę do 80 °C, co 
może spowodować trwałe jej uszkodzenie, a nawet problem 
taki jak rozwarstwienie. 
Jest najczęściej widoczne w przypadku, gdy górna warstwa 
wykonana jest z ciemnych/nieprzezroczystych materiałów. 
Można temu zapobiec dzięki monitorowaniu reżimu 
stosowanych środków chemicznych i zachowaniu 
odpowiednich warunków przechowywania. 
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Zapadanie się bąbelków 
 

 

• Opis: 
• Pęcherzyki w dolnej warstwie pokrywy wypuszczają powietrze. 

Najczęściej spotykane zjawisko w materiałach o grubości 12 mm, 
jak na zdjęciu po prawej stronie. 
  

• Przyczyna: 
• Efekt ten występuje bardzo rzadko i może być spowodowany 

nagromadzeniem trójchlorku azotu (NCI3), który jest jedną z 
chloramin wytwarzanych podczas reakcji pochodnych kwasu 
podchlorawego (HOCl) i amoniaku (NH3) w ciepłej wodzie. 

• Jest to często oznaką nagromadzenia TDS (łącznych 
rozpuszczonych ciał stałych) i CC (chloru związanego). 
 

• Rozwiązanie: 
• Skład chemiczny wody w basenie można przywrócić do stanu 

równowagi poprzez zdjęcie pokrywy i wstępne wykonanie 
chlorowania do punktu przełamania lub spuszczenie części 
nasyconej wody i zastąpienie jej świeżą. 

• Niestety, nawet gdy to nastąpi, bąbelki nie powrócą do 
poprzedniego stanu, ale działania podjęte w celu rozwiązania 
problemu zapobiegną takiej zmianie w przyszłości po wymianie 
pokrywy. 
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Rozwarstwianie 
 
 
 

 

Nasze materiały bąbelkowe są wykonane z dwóch 
warstw materiału: płasko wytłaczanego górnego 
arkusza i wytłaczanego arkusza, który jest formowany 
próżniowo w profil bąbelkowy. 

Tuż po tym, jak forma utworzy bąbelek, górna 
powierzchnia jest laminowana do bąbla. 

Po związaniu, powietrze wewnątrz bąbelka zostaje 
uszczelnione w profilu, tworząc trwałe połączenie 
między warstwami. 

Aby zapewnić bezpieczne wiązanie materiału, 
Plastipack opracował własne praktyki testowe, podczas 
których materiał jest wystawiony na działanie 
podciśnienia, zmuszając powietrze do rozszerzania się 
w wnętrzu pęcherzyków. 

Nasze materiały są regularnie testowane, aby zapewnić 
trwałe i mocne laminowanie. 
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 Rozwarstwianie 
 

 

Rozwarstwienie zdarza się niezwykle rzadko i najczęściej 
w wyniku przegrzania się pokrywy podczas 
przechowywania poza basenem. 
 
Po złożeniu lub pozostawieniu bez pokrowca na 
systemie nawijania materiał szybko się nagrzewa i 
powoduje rozszerzanie się powietrza w pęcherzykach. 
W niezwykle rzadkich przypadkach może to powodować 
rozszerzanie się powietrza, naciskając warstwy 
materiału w obszarze oddzielania pęcherzyków. 
Można tego uniknąć dzięki zastosowaniu arkusza 
termoizolacyjnego. 
 
W przypadku rozwarstwienia bez oznak niewłaściwego 
przechowywania należy niezwłocznie skontaktować się 
z Plastipack. 
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Dziobanie ptaków 
 

 

 
Jest to częstsze zjawisko niż można by się tego 
spodziewać. Małe zgrupowania przebić lub 
przetarć są często powodowane przez ptaki. 
Na naszym placu testowym posiadamy rodzinę 
mew srebrzystych, która jak się wydaje bardzo 
lubić dziobać nasze pokrywy testowe. 
 
• Uwaga: Do tej chwili nie podjęto żadnych 

działań wymierzonych przeciwko rodzinie mew 
srebrzystych! 

 
Odkryliśmy, że kilka płyt CD zwisających ze 
sznurka powoduje odbicia, które zniechęcają 
ptaki do pozostawania w pobliżu basenów. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

     
 
 

Atak mew srebrzystych!! 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sroka
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Kondensacja 
 
 

 

Od czasu do czasu może wydawać się, że w bąbelkach 

pojawiły się małe kropelki wody. 

Jest to wynik skraplania pary wodnej z powietrza 

wewnątrz pęcherzyków. 

Nie stanowi to powodu do niepokoju i jest naturalnym 

zjawiskiem wynikającym z różnicy temperatur między 

basenem a powietrzem. 

Wraz ze wzrostem temperatury woda odparuje do 

powietrza w pęcherzykach, i nie będzie to miało 

negatywnego wpływu na wydajność ani trwałość 

pokrywy. 

Polimer, z którego wykonana jest pokrywa, jest 

odporny na wnikanie wody, więc wszelkie pęcherzyki 

wypełnione wodą są wynikiem pęknięcia. 
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Wtargnięcie wody do pęcherzyków 
 
 
 

Jak wspomniano w części dotyczącej kondensacji, nieuszkodzony bąbel 

nie może napełnić się wodą. 
 

Zazwyczaj najbardziej zauważalnym znakiem pęknięcia bąbelka lub 

bąbelków na pokrywie jest rozrastanie się glonów lub gromadzenie się 

zanieczyszczeń w bąbelku. 
 

Ponieważ bąbel sam nie może się otworzyć, jeśli nastąpi pęknięcie w 

materiale, pierwszym krokiem do zidentyfikowania przyczyny jest 

poszukiwanie miejsca pęknięcia. 
 

Częstą przyczyną, zwykle występującą, gdy system nawijania jest 

ustawiony zbyt daleko od basenu lub pokrywa jest zdejmowana 

ręcznie, jest przetarcie dolnej części bańki. Pęknięcie jest 

spowodowane ocieraniem o szorstkie powierzchnie i krawędzie. 
 

Można to łatwo zidentyfikować, odwracając pokrywę w dotkniętym 

obszarze i naciskając bańkę. W miarę wzrostu nacisku można zobaczyć 

bąbelki lub wodę wyrzucającą się z dotkniętego obszaru.  
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Rozdzielanie się krawędzi spoiny 
 

 

Linia rozerwania pojawia się jako drobna przerwa wyciek przy krawędzi 

spoiny, który nie wykazuje śladów wydłużenia polimeru. 

Linie są spowodowane uszkodzeniem materiału podczas spawania. Może to 

być spowodowane przez: 

• Nagromadzenie się pozostałości na klinie rozgrzanej zgrzewarki klinowej. 

• Brud zebrany z podłoża i jego uwięzienie na klinie. 

• Niewspółosiowość klina. 

• Zbyt duży nacisk ze strony rolki dociskowej. 

Wszyscy producenci pokryw przeprowadzają konserwację maszyn i regularnie 

czyszczą podłoże zgrzewania. Jednak w rzadkich przypadkach udaje się 

uzyskać wynik zgrzewania i wada pozostaje niezauważona aż do momentu 

awarii. 

Istnieją taśmy, które mogą łączyć ze sobą materiały. Nie jest to trwałe 

rozwiązanie. Jeśli zdarzy się to we wczesnym okresie użytkowania pokrywy, 

lepiej poprosić o jej wymianę w firmie, która ją dostarczyła, niż podejmować 

próby jej naprawy. 
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Soczewkowanie 
 
 

Soczewkowanie jest spowodowane pęknięciem jednej z folii 

podczas produkcji. 

Może to być spowodowane procesem znanym jako „żelowanie” 

polimerów lub przez nieroztopiony lub zwęglony kawałek 

polimeru lub resztek, który przechodzą przez linię produkcyjną. 

Powoduje to odkształcenie pęcherza w kształcie łzy. 

Soczewkowanie może pojawiać się zarówno w warstwie górnej, 

jak i bąbelkowej. 

Na górnej warstwie pojawi się jako otwór odsłaniający wnętrze 

bańki. 

Na warstwie bąbelkowej będzie ścigać górną warstwę w dół, 

wpływając na profil pęcherzyków. 

Plastipack stale monitoruje produkcję, aby móc natychmiast 

zareagować na zauważoną niedoskonałość na linii. Jednak 

niestety niektóre soczewki przechodzą niezauważone. 

 

 
 

07/02/2019 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Jeśli otrzymasz rolkę z soczewkami, które 

sprawia, że materiał nie nadaje się do użytku, 

nie wahaj się z nami skontaktować. 
 

Kontaktując się z nami, podaj datę ze stempla 

lub arkusza kontroli jakości. W ten sposób 

możemy prześledzić materiał z naszej produkcji i 

surowce. 
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Zgłaszanie problemu 
 

 

Jeśli masz problem z pokrywą i potrzebujesz ustalić, co 
spowodowało problem lub usterkę wymagającą 
wymiany pokrywy Plastipack, postępuj zgodnie z 
poniższym przewodnikiem. 

 

Wymagane informacje i zdjęcia: 
• Opis: nazwa materiału, konstrukcja i grubość bąbelka. 
• Wymiary: Wpływ na rozmiar pokrywy. 
• Śledzenie kontroli jakości: Plastipack prześledzi materiały i surowce, 

z których są tworzone pokrywy. Z tego powodu wymagamy 
informacji z datownika na krawędzi spoiny materiału lub numeru QC 
(numer arkusza kontroli jakości) z rolki/rolek, z których materiał 
został wyprodukowany. 

• Informacje o basenie: Aby zrozumieć, co stało się z pokrywą, podaj 
jak najwięcej informacji o środowisku chemicznym basenu. 

• Zdjęcia: w większości przypadków możemy ustalić, co stało się z 
materiałem na podstawie zdjęcia. Aby to zrobić, zrób zdjęcie całej 
pokrywy, a także zbliżenie, aby pokazać konkretny problem. 

• Aby pomóc Plastipack, należy przygotować listę kontrolną dla 
problemu związanego z osłoną Solar na naszej stronie pobierania.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rok Miesiąc Dzień   
Gwarancje Plastipack obowiązują między nami jako producentem materiału, 

z którego wykonana jest pokrywa, a sprzedawcą. W związku z tym nie 

będziemy komentować żadnych problemów związanych z pokrywą 

przesłanych nam przez użytkowników końcowych. 

 

Jeśli posiadasz pokrywę i masz problem, który wymaga działania lub 
porady: 
Skontaktuj się z firmą, która dostarczyła pokrywę, podając jak 
najwięcej informacji. 
Skontaktują się z nami, jeśli uznają, że wymaga to naszej uwagi, a my 
uruchomimy odpowiednią procedurę po zapoznaniu się z danymi. 

 
 

07/02/2019 Copyright Plastipack 2019 V2 


