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1 Przypadek 1: Rdza
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Rdza

Jednorodna korozja
zidentyfikowana na catej
powierzchni. Zwykle plamy
rozpryskowe i jednolita
korozja wokot okreslonych
obszaréw

Zaréwno rozktad, jak

i stopien zaawansowania
utleniania s3 jednolite.

Defekt
Przyczyna

v

FLUIDRA

Czynnikami utleniajgcymi,
ktére powodujg taka
korozje, sa zwykle
$rodowiska silnie kwasne
(np. stezenia Cl poza
zalecanymi granicami),
Kondensacja.

- Wysokie stezenie chloru
w wodzie basenowej

- Bezposrednie
rozpryskiwanie Cl / Br na
przedmioty

- Potgczenie poziomu
chloru i wilgotnosci

w bliskim otoczeniu

igzanie

Rozw

\ 4

- Regularna kontrola
poziomu ClI, Br, kontrola pH.
- Kontrola wilgotnosci
wzglednej za pomocag
odpowiednich urzadzen
wentylacyjnych.

- Czyszczenie
odparowanych plam
rozpryskowych. Dobre
uzdatnianie wody
basenowe;.

- Zwrécenie szczegolnej
uwagi na czyszczenie
wewnetrznych powierzchni
w wodospadach i blokach
startowych.

3 COMPANY CONFIDENTIAL



Przypadek 2: Korozja miedzyweztowa

Korozja
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@ miedzyweztowa
Uy
)
()

FLUIDRA

Opis

Wystepuje na zlgczach,
metal-metal / metal-
tworzywo, w Srodowisku
zawierajgcym chlor

i czastki lub ciata state
W zawiesinie.

Przyczyna

Lokalizacja utleniania:
tylko na obwodzie
dotknietego obszaru.

\ 4

- Koncentrowanie sie lub
odktadanie sie ciat statych
w zawiesinie

- Warunki wodne o pH <
6,8

- Nie usuniecie
zabezpieczajacej folii ze
stopnia

Rozwigzanie

v

- Specjalna kontrola
zawieszonych czastek

i poziomu pH

- Czestotliwo$¢ recyrkulagji
i filtracji

- Dziafania zapobiegawcze
utrzymujgce czystosc¢
obszaréw miedzyweztowych
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3 Przypadek 3: Wzery, linie spawania

Wzery,

z Linie spawu
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FLUIDRA

Opis

Powstaje, gdy wieksza czesc¢
powierzchni jest w stanie
pasywnym, a tylko bardzo
mate punkty w stanie
aktywnym (z chlorkami).

Dotkniety obszar jest
punktowy i specyficzny:
obszar spawania lub wzery
powierzchniowe. Nie
rozprzestrzenia sie
powierzchniowo.

V Przyczyna

Punkty wywotane
obecnoscia:

- Nagromadzenie odpadow
- Rézna chropowato$¢
powierzchni

- Miejsca na powierzchni

0 wyzszej temperaturze

- Strefy linii wodnej

igzanie

vRozw

- Czyszczenie
zapobiegawcze w celu
unikniecia przywierania

- Gladkie/jednolite
wykonczenie powierzchni
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4+~ Prady uptywowe (7))
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FLUIDRA

Przecieki pradow
pochodzacych z urzadzen
elektrycznych zasilanych
pradem statym, takich jak:
projektory, urzadzenia do
elektrolizy, ...itp.,
zainstalowane w basenie.

Jego ksztatt jest zazwyczaj
liniowy/réwnolegty,
tworzac "iryzowane"
gradientowe zabarwienie
0 wiekszej szerokosci na
poczatku i zwezajace sie
w miare oddalania sie od
niego.

Przyczyna

- Brak odpowiedniego stanu
elektrycznego urzadzen lub
ich punktéw potaczen.

- W niektdrych
przypadkach, choc nie jest
to przyczyna ani zrédto,
brak obwodu
ekwipotencjalnego lub
potaczenia z nim moze
spowodowac pojawienie sie
tego typu korozji.

Rozwigzanie

v

4 Przypadek 4: Prady uptywowe

- Po zakonczeniu instalacji
wyposazenia elektrycznego
w basenie nalezy
sprawdzi¢ woltomierzem
potencjat osprzetu
nierdzewnego
zainstalowanego

w basenie.

Podtgczy¢ uziemienie do
obwodu
ekwipotencjalnego.
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5 Rekomendacje dot. konserwacji

1) Tabela, w ktorej podano zalecane wartosci parametrow |

wody basenowej:

DEZYNFEKCJA CHLOREM

BASEN ZEWNETRZNY BASEN WEWNETRZNY (ogrzewany) |BASEN NA WYBRZEZU (<2km

UZDATNIANIE ELEKTROLIZA UZDATNIANIE ELEKTROLIZA  UZDATNIANIE ELEKTROLIZA

STAL TRADYCYJNE SoLl TRADYCYINE SoLl TRADYCYJNE SsoLl

ppm Twardosc¢ (TH)

FIZYKOCHEMICZNE Zalecane
PARAMETRY WODY wartosci
7.2-76
150 - 300
ppm Alkalicznos¢ (AT) 100- 175
ppm Zasolenie (TDS) <6000
°C Temperatura <30
ppm Cl free 0.5-2.0

AIS1 304 -
| ]

AlSI 316L

Uwaga: Nie zaleca sie

standardowa konserwacja stosowania stali AISI-304
Intensywna konserwacja . .
w basenach z elektrolizg soli.
® Uzycie nie rekomendowane

3) Produkty rekomendowane do czyszczenia SN: :>

] 2) Matryca zaleznosci miedzy surowcem armatury i osprzetu

a zalecanym procesem dezynfekcji chlorowej i wymaganym
poziomem konserwacji.

q P

Krok 1) Preparat do polerowania i usuwania rdzy (1604UN)

", Krok 2) Preparat do pielegnacji i nabtyszczania SN (1605UN)
B

4) Okresowe czyszczenie reczne zainstalowanych akcesoriow ze stali nierdzewnej, nalezy rozpoczac od czestotliwosci cotygodniowej,
az do osiggniecia optymalnego odstepu czasu. Obszary miedzyweztowe i linie wodng nalezy utrzymywac czyste i wolne od czgstek

statych.

5) Pamietaj, ze jest to podstawowa zasada konserwacji stali nierdzewnej: Im gtadsza, bardziej wypolerowana i czysta jest
powierzchnia stali nierdzewnej, tym bardziej stabilna jest jej odpornosc na korozje.

FLUIDRA
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